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INSTRUCCION DE INSPECCION PARA PMI
TIPO: ESPECTROMETRIA DE EMISION OPTICA

7 o PROCEDIMIENTO: IPT-UT-11s REVISION: 3
| 1. ACLARACIONES:
ﬁ 1.1. EI PMI se realizara en los CMLs indicados en la tabla 1.
, 1.2. Los resultados obtenidos seran comparados con las especificaciones de los materiales:
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